Navod k obsluze pajeci pece MISTRAL 260

1 Zakladni popis

Vpredu pfistroje se nachazi dotykové LCD, které slouzi k ovladani zatizeni. Na levém boku pece je umistén
konektor USB a konektor pro ptipojeni teplotniho ¢idla. Oto¢ny Cerveny vypinac na pravém boku pece slouzi
k jejimu uvedeni do chodu.

Vzorky se vkladaji na pas vlevo a to az ve chvili, kdy vSechna nastaveni odpovidaji naSim pozadavkim. Po
zapnuti pece zpravidla jiz probiha posun pasu, aniz by byla pec dostate¢né roztopena na pozadované teploty.

2 Ovladani zarizeni

2.1 Uvedeni pece do provozu

Sitovym vypinacem (vpravo ¢erveny) oto¢ime do stavu zapnuto (I).

Vyckame, az se na displeji objevi hlaSeni ,,(Touch screen anywhere for operation)* a dotkneme
se dotykového displeje.

Pozn.: Dotykdme se zlehka, silné tlaceni na displej je zbytecné.

Na displeji se zobrazi provozni menu (obr. 1) a je-li to nastaveno, rozeb&éhne se pas dopravniku.

Value Preheatl Preheat2 Reflow
Actual (°C) 21.9 22.2 21.2
Set (°C) 170 230 260
Product (°C) Not connected
Cur. recipe REC_OLOVO
Belt speed 20 cm/ min
Status Stop
Start Start . Main
Stop Profile Trend Recipe Menu

Obr. 1: Vzhled provozniho menu

2.2 Provozni menu
Od shora jsou v menu zobrazovany nasledujici polozky:

Actual (°C)... aktudlni teplota jednotlivych zon pfedehfevu a pretaveni

Set (°C)...
ciselného udaje.

nastavena teplota jednotlivych zén. Lze ji zménit stisknutim ptislusného

Product (°C)... udaj o teploté zteplotniho ¢idla. Pokud neni pfipojeno, zobrazuje se
hlaseni ,,Not connected*.

Cur. recipe... nastaveny pracovni list = menu, které pravé pouzivame. Po vypnuti

zatizeni, budou pod timto ndzvem uloZena posledni nastaveni.
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e Belt Speed... stanovena rychlost dopravnikového pasu. Opét ji lze ménit stisknutim
ptislusného ciselného udaje. Zasadné to vSak neprovadime.

e Status... funkéni stav pece. RUN=probihd ohfev pece a udrzovani teploty,
STOP= pec netopi. Tuto volbu provadime sami zobrazenym tla¢itkem upIné€ vlevo dole ,,Start
Stop*.

2.3 Nastaveni profilu pajeni

Péjeci profil nastavujeme pies dotykovy displej tak, ze se dotkneme daného ¢iselného udaje teploty u polozky
»Set (°C)“, kterou chceme menit. Na displeji se nasledné zobrazi numericka klavesnice, ptes kterou zadame
pozadovanou teplotu. Obvyklé nastaveni jednotlivych zon pro pajeci pasty obsahujici olovo je (170, 220,
260) °C a pro pajeci pasty bez olova to je (170, 230, 260) °C.

Pribéh pajeni dale ovlivituje rychlost dopravnikového pasu, kterou lze nastavit stejnym zptisobem u polozky
,,Belt Speed®. Zde se obvykle zadava hodnota 20 cm/ min.

2.4 Zacatek pajeni

Poté co jsme zvolili ptislusny pajeci profil, stiskneme tlacitko Start/Stop a vyckame, dokud nedojde k vyhtati
pece na pracovni teplotu. Podotknéme, ze teplota u polozky ,,Actual® musi souhlasit s teplotou u polozky
»Set“. Po nahrati pece vkladame péjené vzorky na dopravnik.

P4jeni ukonc¢ime opétovnym stiskem tlacitka Start/Stop (tim ovSem nedojde k zastaveni pasu) a nasledné
vypneme celé zafizeni oto¢nym vypina¢em na pravém boku pece, ktery oto¢ime do stavu 0.
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